Fraise carbure spéciale

Special carbide mill

Société / Company :

Expéditeur / From

A faxer

Fax Page

Destinataire / /o

Interlocuteur / Contact :

@

&wms&%

Afiresse / Address : +33 (0) 4 78 80 2 5 49
Tél. /Phone : Fax/fax:
E-mail /F-mail: Date/Date : Utilisation / use

Quantité / Quantity .

Matiére a usiner :

Machined material
r— — Résistance(N/mm?):
Spécifications / characteristics Thickness
. [
3 Wombre de dents S Dureté (HRC, HB,etd:
™1 Conicité - (1 Adroite / RH helix 1 Aucun /none Hardness (HRC, HB, etc)
oe (71 Agauche/Hhelx (1 Rainure sur queue Travailenplongée:
7 Rayon: gooeonthestark - Facng
radius Arrosage au centre Rainurage :
m . 7 A droite /AH ctting en bout Slotting
ff!zar;:‘:/rem ‘[ Agauche/LH wtting |:| oil hole on tip gorf;/tournage :
= g ; Arrosage au centre foriage
Matiére outil / 1ol material /i dans les goujures Autre / Other
"1 Hss (1 Droites/ right central oil hole in the flutes Tvpe de queue /type of shank
T HsS-0 8% (1 Hélicoidales /helical (1 Autre: ypeced )
™1 asp30 Valeur/value : Other |:| ] Olindrique (queue = partie taillée)

1 Carbure MG/ carbide MG
(1 Carbure SMG / carbide SMG

Revétement / (oating []

("1 Non revétu /uncoated

1 AlCeN

(lindrical (shank dia.= body dia.)

Avectenon selon DIN 1809
L= With tang

Cone morse, dimension :

|:| ¢ "] Forme HE (Whistle Notch)
[ ] €77 FormeHB (Weldon)

o= |

3 Autre/other: [] &=
Profil denture / tooth type g TiN g DRILLCUT+ — Horecoe
TiAIN N a8 y Forme HA (lisse)
3 Finition / finish : r : [ e
o o (7 TiAINX (1 Autre / Other I
(71 Semi-finition / semi-finish T TiAINK-C g3
(7 Ebauche profil rond §
roughing bl —
(71 Ebauche profil rond fin futre | Bprédiser:
fine roughing
Autre:
Other
Tol:
d1= o= / :
D1= —7
Tol
I2= \/
13=
l4=

~

OUTILS COUPANTS —=

(7




