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Expéditeur / From Destinataire / /o

Société / Company : @ A
Interlocuteur / (ontact : &oumscovws%

Adresse / Address : +33 (0)4 78 80 25 49

Tél. / Phone : Fax/Fax:

E-mail / E-mail Date /Date - Utilisation / use

Matiére a usiner :

Quantité / Quant /Zj/ : Machined material

Résistance (N/mm?):
Thickness
Dureté (HRC, HB, etc) :

Spécifications / characteristics Hardness (HRC, HB, etc)
(] Nombrededents: [ Ikl c] Arrosage / cooling Type de queue / type of shank

number of flute ™7 uss a )
. : ucun /none Cylindrique (queue = partie taillée)
Guidage / guides [[] & Qlindr e = partie
ge/g D HSS-C08% D Rainure sur queue (lindrical (shank dia. = body dia.)

) Simple listel ("1 ASP 30 groove on the shank [] &= %57([;2“0“59'0" DIN 1809

simgle margin "1 Carbure MG (1 Arrosage au centre - d ——
(7 Double listel carbide MG en bout [] = i‘ﬂ’:’;l?g%s&dlmensmn.i

double margin ¢ oil hole on tip

arbure SMG = )
: carbide SMG | Arrosage au centre s [ ] 7 FormeHa(isse)

Sens de coupe / rotation T dans les goujures 23
3 A droite,/AH iting O;ge' - central ol hole n the flutes & = (] €7 Forme He iste Notch
(1 A gauche /[Htting m 3;;,2“7 S | ] €] FormeHB (Weldon)
Revétement / (oating [] fire | Jprodser:
(71 Non revétu /uncoated (7 TiAINX (1 DRILLCUT+
3 TiN (7 TiRINX-C X
7 TiAIN 7 McN (3 Autre /Otter

Zone de dessin du profil / profil design

=

&= /Cs
. OUTILS COUPANTS =




